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优中选优：积极组织相关专业学生报名参加预赛选拔

1指导金相大赛的几点体会



       每年4-5月份开始动员相关专业学生积极报名参加金相大

赛的选拔预赛，并在预赛前对近200多名参赛选手进行相关培

训。预赛参照全国金相大赛的比赛流程，各组参赛选手在规

定的时间内完成金相样品的制备和组织观察全过程。

       参照全国金相大赛评判标准，评委从实际操作规范、样

品表面宏观质量、金相图像质量三个方面进行严格评分。最

终在全校近200多名参加预赛的同学中选拔出7名同学，再经

过几轮训练筛选确定3名同学，代表学校参加全国比赛，随后

指导教师利用暑期时间对这3名同学进行了为期约1个月的集

中培训。

1、优中选优：积极组织相关专业学生报名参加预赛选拔
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勤学苦练：通过刻苦训练培养同学们在比赛中必胜的信心
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               刻苦训练，精益求精：毫无疑问，制样的过程需要制作者极大的耐心和细心，也需要花费大量

的时间和精力进行细致的技巧训练。在训练的那段时间里，枯燥而乏味的制样过程中在评价学生们制

成的试样时，指导老师要给与及时总结评价，帮助同学建立发现问题﹑解决问题的信心与方法。

         磨金相是一个熟能生巧的过程，没有足够的练习肯定磨不出好的试样。因此比赛准备的每一天

都必须认真对待，对一个又一个的样品重复着一次又一次的磨、抛、腐蚀等过程。即练习的过程就是

为了遇到更多的问题，并在练习中发现并解决问题，通过逐步积累更多技巧，增加自己比赛获胜的信

心。通过吸取之前的经验教训，总结出对自己的磨样技巧如何提升的经验与方法, 对每一个试样的组

织形貌都仔细分析其最后的问题产生原因和解决办法，不断积累经验。

         磨样过程中有一个难点就是“磨与抛之间的配合”，很多时候能够做到在磨的过程中就已经把

试样磨的划痕均匀且细小，最后抛光的时候就能够做到很快去除划痕并能够制备出符合要求的试样。

但有的时候会出现一两道被隐藏很深的划痕，导致在抛光的过程中就要花很长的时间来去除那一两道

很深的划痕。所以必须想办法在磨抛过程中处理好这个问题，才能获得一个组织清晰且图像质量符合

要求的金相试样。

        在这个配合的过程中最主要还是磨的基本功，如果最开始磨的比较好，以后的步骤只要不出太大

的问题都能够制备出好的金相试样。

2、勤学苦练：通过刻苦训练培养同学们在比赛中必胜的信心
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                 精心指导，相互协助：比赛最终的成功当然也离不开团队指导老师以及同

学间的相互帮助。在实验室进行训练的日子里，团队里的三个人也经常互相交

流，讨论每个人出现问题的原因，然后一起找到解决问题的办法。这个比赛考

验的不仅是个人磨金相的技能，更主要的是团队的合作精神。在训练的那段时

间里，在枯燥而乏味的制样过程中，在评价学生们制成的试样时，指导老师的

作用应该是针对训练过程中出现问题及时总结评价，帮助同学建立发现问题，

解决问题的信心与方法。        

2、勤学苦练：通过刻苦训练培养同学们在比赛中必胜的信心

体会 2-2

 姓名     评分1 现场1 复1成绩      评分2 现场2  复2成绩  3复赛成绩

 蒋**     68.60  0.00   83.60      62.80  2.00  75.80    159.40 

 秦**     65.10  0.50   79.60      57.70  0.00  72.70    152.30 

 吴**     59.20  1.00   73.20      41.10  1.00  55.10    128.30
（2017年南昌比赛）



把握技巧：如何在短时间内培训学生制备符合要求的试样
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               金相试样制备分为磨制、抛光、腐蚀和观察四个阶段。培训过程中根据选手操作规

范、金相图像质量和样品表面质量三部分进行分阶段有目的的培训。

         3.1金相试样磨面的磨平（粗磨）与倒角

         磨平是为了得到平坦的磨面，并消除或减小取样切割时表面产生的变形。试样倒

角是为了避免在以后的工序中划伤砂纸或抛光织物，甚至划伤手指。

        一般采用粒度比较粗的水砂纸或金相砂纸粗磨， 能够在几分钟内用尽可能细的磨

削颗粒（P180-240）去除前道切割损伤层，并为后续工艺创建平整平面的过程。

         3.2金相试样的细磨（磨光）与抛光

         金相试样经过细磨（磨光）与抛光的过程， 就是使金相试样表面的损伤逐渐减小

直到理论上为零的过程。即细磨是为了消除粗磨留下来的深而粗的磨痕和变形层，达到

试样表面无损伤并为抛光做好准备。

        细磨（磨光）：通过不同的制备表面﹑以及由粗到细的﹑固定或自由的磨削颗粒，

使试样表面的变形层损伤逐步减少的过程。

3、把握技巧：如何在短时间内培训学生制备符合要求的试样
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               注意事项：（1）磨制方向应该与上道工序的磨痕垂直，即更换砂纸时方向调整90°，以便于观察磨痕消失的情

况；（2）磨制压力要均匀适中，压力小磨削效率慢，压力过大则会增加磨削颗粒与磨面之间的滚动，产生过深不易消

除的划痕，而且也会发热并造成试样表面有变形层。（3）要及时更换砂纸，砂纸变钝，磨削作用降低，不易继续使用，

否则磨粒与磨面之间会因变形增加试样表面扰乱层。注意观察磨光过程中每张砂纸都要获得相应均匀﹑平行并细小的

磨痕。

         抛光（机械抛光）：利用氧化物悬浮液或金刚石颗粒的流变机制，去除磨光过程中留下的极细磨痕，消除磨面上

的形变扰乱层，得到没有划痕且展现材料真实组织的过程。此过程不产生材料的去除，即可获得表面无变形层﹑无划

痕﹑平坦光亮，无污物的试样。

          注意事项：针对比赛中不同材料的试样，经过反复的磨、抛。对每一张砂纸每一次抛光都仔细分析有可能影响

表面光亮度的问题及产生原因和解决办法，不断积累经验。通过吸取之前的经验教训，总结出适合自己的磨样技巧和

方法。

        工业纯铁﹑20﹑球墨铸铁磨制时压力要小防止磨痕太粗﹑石墨脱落，产生磨面上的形变扰乱层。T12磨制时压力相

对要大点。 

         抛光时注意抛光织物﹑抛光介质﹑抛光过程中抛光液的浓度的选择，以及抛光压力要适中。控制抛光布湿度并及

时补充磨料和适量的水（润滑剂）。

         抛光完成后要及时清洗并侵蚀与吹干。球墨铸铁抛光时要防止石墨拖尾，抛光后试样表面应自然干燥，以防止侵

蚀吹干后石墨周围出现水迹。

3、把握技巧：如何在短时间内培训学生制备符合要求的试样
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               3.3 金相组织的显示与识别，抛光好的金相试样，要得到有关显微组织的信息，还必须经过组织的显示（浸蚀或

腐蚀）.。未经过浸蚀的金相试样，其组织组成的反光能力差别只有大于10﹪者才能明显地区分开来。例如钢中的非金

属夹杂物，铸铁中的石墨等。要使人眼能识别抛光金相试样组织中的各种相或组成，必须采用各种方法来显示组织。

         化学侵蚀：化学侵蚀是试样表面发生化学溶解或电化学的溶解过程。纯粹的化学溶解是很少的。

          一般把纯金属和均匀的单相合金的侵蚀主要看作是化学溶解过程，两相或多相合金的侵蚀，主要是电化学溶解

过程。

         (1) 纯金属和单相合金的侵蚀

       纯金属和单相合金的显微组织是由许多晶粒组成。当把抛光后的试样与侵蚀试剂接触时，首先抛光面上的残留的形

变扰动层被溶解掉，紧接着就是真实组织开始侵蚀显现。纯金属与单相合金的显微组织是由许多位向不同晶粒组成的，

         晶粒之间存在着晶粒界。与晶粒不同，晶粒界原子排列的规律性差，自由能高，因而快速地被腐蚀掉，形成沟曹。

晶粒本身被轻微腐蚀这时纯金属与单相合金显示出多边晶粒通常认为侵蚀程度合适。但是有些纯金属和均匀的单相合

金，除能够完整地清晰地显示晶粒界外，各个晶粒由于位向不同，溶解程度不同。在垂直光线的照明下，也能清晰地

显示明暗不同的晶粒.

         因为各个晶粒中金属原子的溶解多是沿着原子排列密度最大的晶面进行，由于试样抛光面上每个晶粒原子排列的

位向不同，所以每个晶粒溶解的速度并不一致，侵蚀以后原子排列密度最大的面露出表面；也就是说每个晶粒侵蚀后

显露出来的晶面相对于原来的抛光面倾斜了一定角度。这就是垂直光线照明下，晶粒显示明暗不同的原因。

3、把握技巧：如何在短时间内培训学生制备符合要求的试样
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3、把握技巧：如何在短时间内培训学生制备符合要求的试样
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               (2)两相合金的侵蚀

         两相合金的侵蚀主要是电化学侵蚀过程中不同的相由于成分结构的不同，具有不同的电极电位，

在侵蚀液中形成了许多微电池作用，具有较负的电极电位的相为阳极，侵蚀时发生溶解，抛光面上的

这些微区变成低洼粗糙；具有正电位的相为阴极，基本不受侵蚀，抛光面上的这些微区保持光滑平坦。

          另外由于电化学作用，侵蚀速度极快，同一合金系作为阳极相的电化学浸蚀速度快，远远大于

同一相化学侵蚀时的溶解速度。例如碳钢珠光体中的铁素体，在硝酸酒精中浸蚀数秒钟，即产生铁素

体溶解而显示珠光体组织，而在工业纯铁中的铁素体，显示其晶粒组织需要比较长的时间。

         两相合金的侵蚀速度，主要决定于两相电位差的大小。电位差大则侵蚀速度快；电位差小则侵

蚀速度慢。不同合金系，同样是两相组织，电位差不同，阳极相溶解的速度不同，在显微镜下显现不

同的情况。

          如0.77﹪C的铁碳合金，共析反应形成的铁素体与渗碳体片层相间的组织，其中铁素体具有较

负的电位，在硝酸酒精中正常浸蚀的情况下，铁素体被溶解的量并不很多，相内均匀地溶解掉一层，

相界处溶解的量较大，形成较深的沟凹，这样在高倍显微镜下只能够看到在渗碳体的四周有一圈黑线

包围着，显示二相存在。亮的基体是铁素体，亮的白线是渗碳体，而黑线则是相间面处被浸蚀下去的

铁素体。

3、把握技巧：如何在短时间内培训学生制备符合要求的试样
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               如果用低倍显微镜观察，只能看出一条黑线，这条黑线包括有渗碳体相和两边的界

线。也就是说这黑线表示渗碳体，但决不能说成渗碳体被浸蚀成黑色。如果使用更低倍

的显微镜，它的物镜分辨率小于珠光体片层间距，所看到的珠光体组织是一团暗黑，分

辨不出片层组织。对两相合金进行浸蚀操作时，应考虑到相的相对量﹑相的大小弥撒程

度以及物镜的鉴别率等。

        组成相细小，分布弥撒的两相合金，浸蚀深则不能清晰地显示两相组织。如果进行

高倍观察要求浸蚀浅一点，如果进行低倍观察则可浸蚀深一些。

        注意事项：针对不同材料样品总结出稳定的浸蚀方法，要求试样表面在尽可能短的

时间内浸蚀均匀。以确保试样在显微镜下观察的组织均匀﹑清晰。工业纯铁﹑球墨铸铁

浸蚀时间相对20＃﹑T2＃浸蚀时间要长。

     3.4 吹干：试样表面侵蚀后必须及时冲洗，并要求试样表面在尽可能短的时间内吹干。

       注意事项：吹风机的吹风速度以及与试样的角度距离，吹干后的试样表面应该颜色

均匀，无水迹与污秽物。

3、把握技巧：如何在短时间内培训学生制备符合要求的试样
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3、把握技巧：如何在短时间内培训学生制备符合要求的试样
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3、把握技巧：如何在短时间内培训学生制备符合要求的试样
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总结

         我们学校共参加了第五届（北京）、第六届（南昌）、第七届（西安）
三届全国大学生金相大赛，带领学生共获3金、5银、1铜的成绩。



汇报完毕

敬请大家批评指正，谢谢！

2019年4月 于重庆
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